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The invention relates to a method for the prodjction 
of ore comprising a proportion of fines, additives and 
green agglomerates optionally containing a binder, 
provided with an outer coating consisting of a 
combustible containing fine-grained carbon, such as 
col<e. According to said method, the ore is mixed 
v^ith the additives and the optionally available 
binder. The mixture is palletized and the green 
agglomerates thus formed are coated with the 
combustible, v/hereby the combustible is introduced 
Into an agglomeration drum. In order to enable 
continual production of homogeneous-quality green 
agglomerates, the mixture is pelletized in the 
agglomeration drum (7) and the combustible is 
added in an area (11) of the longitudinal extension 
of the agglomeration drum (7) v*here the size of the 
green agglomerates for med in 
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(54) VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG VON ERZ MIT EINEM FEINANTEIL ENTHALTENDEN GRON- 
AGGLOMERATEN 

) Bei einem Verfahren zur Herstellung von Erz mil 

einem Feinanteil, Zuschlagsstoffen und gegebenenfalls ' 
einen Binder enthaltenden GrOn-Agglomerafen, die mit 
einer aus feinWmigen Kohlenstoff enthaKenden Brennstoff, 
wie Kolis, gebildeten Ummantelung vereehen sind, wird 
das Erz mit den Zuschlagsstoffen und dem gegebenenfalls 
vorhandenen Binder durehmlscW, die MIschung pelletiert 
und werden die so gebildeten GrOn-Agglomerale unter 
BrennstoffS In einer Agglomeriertrommel (7) 



Urn einen konfinuieriichen Ablaut der Heretellung von 
GrOn-Agglomeralen in gleichmaBiger Qualitat zu erniBgli- 
chen, wird die MIschung in der Agglomeriertrommel (7) 
pelletien und wird der Brennstoff an einem Bereich (11) der 
Langserstreckung der Agglomeriertrommel (7) zugegeben, 
an der die sfch in der Agglomeriertrommel (7) bildendeti 
GrOnV^gglomerate die fDr eine Weiten/erarteitung 
wQnschte GroBe a- -'- — 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Er7 mit einem Feinanteil, Zuschlags- 
stoffen und gegebenenfalls einen Binder enthaltenden Griin-Agglomeraten c^^ mit e^"^ jus 
fSornigen Kohlenstoff enthaltenden Brennstoff, wis Koks. und gegebenenfalls einem Binder. 
gebSdeten Ummanteiung versehen sind. wobel das Erz mit den Zusch agsstoffen ""d dem gege- 
benenfalls vorhandenen Binder durchmlscht wird. die Mischung pelletiert und Sfb^deten 
Grun-Agglomerate unler Zugabe des Brennstoffs in einer Aggiomenertrommei mit dem Brennstoff 
ummanteltwerden.sowieeineAnlagezurDurchfahrungdesVerfahrens. 

Verfahren dieser Art ist aus der EP 0 271 863 A2 bekanrrt. GemaB diesem Jokun^nt e^ 
folgt das Pelletieren des Erzes, das einen Feinanteil aufweist. der Zuschlagsstoffe und des andere 
rSif HiSe von Pelletiertellern. Die so gebildeten GrOn-Agglomerate warden anschlieBend in eine 
RolliertrotTimelGberbracht.inwelchersietTiitFeinkoksummanteltwerden ^u^cinH 
Hierbei ist nachteilig, dass Pelletierteller nur eine beschrankte Kapazitat aufweisen, d.h. es sind 
fQr e" e gr Ku^^^^ Anlage eine Mehrzahl von Pelletiertellern vo-use^a w^^ 

npn es aenuat mit einer einzigen Agglomeriertrommel zum Ummantein der in den Pelletiertei tern 
rbildetfn GltggloLrate vorzusl^^^^ Die Koppelung der Mehrzahl der Pelletierteller « 
einzigen Agglomeriertrommel ist aufwendig. zumal eine F6rdere.nnchtung von Jed^m Pelle^^^ 
teller zur Agglomeriertrommel fiihren muss. Bei dieser Forderung kann es zur fffstarung eines 
Teils der qeWldeten Grun-Agglomerate kommen. Welters ist es schv^ieng, dieses bekannte Verfah- 
S tontSS durchzufin. es kommt in der R^S^I zu ungl^chmaiiigen Du^^^^^^^ 
Zeiteinheit an der Agglotneriertrommel, je nach dem, wie die Pelletierteller beschickt werden und 
S dSr PeLlervorgang auf den Pelletiertellern ablSuft. Ein weiterer Nachteil ist [in f usehen. 
dass d e Umstellung auf andere Erze bzw. andere KomgrOlienverteilungen bzw. mit unterschiedll- 
Sen FLSegehaln etc., aufwendig ist, zumal die Zeit zur Bildung der GrOn-Agglomerate auf 
den Pelletiertellern In solchen Fallen variiert. ^ •. „j „.^iit dr^h 

£e Erfindung bezweckt die Vermeidung dieser Nachteile und Schwiengkeiten und stellt sich 
die XSgabe ein verfahren bzw. eine Anlage zur DurchfQhrung des Verfahrens zu schaffen, wetahe 
einen gleichmSBigen und kontinuieriichen Ablauf der Herstellung der Grun-Agglome^^^^^ 
leisten' Zudem soil das Verfahren nur eine wenig aufvvendige Aniage au^^ Wr gro^ Dur^Jjb:- 
mengen pro Zeiteinheit erfordern. Es ist ein besonderes Aniiegen der Eiflndung. eme UmsteHung 
auf unterschiedliche Betriebsweisen - hen/orgerufen durch unterschied iche f eine^usammen^^ 
zungen bzw/. unterschiedliche Zuschlagsstoffe etc.. - in besonders einfacher Wetse zu ermOgli- 
""^Diese Aufgabe wird erfindungsgemSB bei einem Verfahren der ^ingangs beschrietenen Art 
dadS^ch geiest, dass die Mischung in der Agglomeriertrommel pelletiert wird und der B enns^f an 
einern Bereich der LSngserstreckung der Agglomeriertrommel zugegeben wird. an der die sich n 
ZmSMo!:mi bildenden Grun-Agglomerate die fQr eine Weiten/erart^eitung gewOnschte 

^'"IsSiSSes verfahren vorteilhaft. wenn das Mischen intensiv^rfolgt. was "veckmSBig un- 
ter DurShaufeIn der zu mischenden Materialien durchgefQhrt wirti. und zwar vorzugsweise unter 
I Verwendungeines Horizontal- Oder Vertikalwellenmischers. . „„,»„,<hi«rtti,.ho 

Eine besonders einfache Anpassung des erfindungsgemaBen Verfahrens an untersohiej che 
BetrMsen. unterschiedliche Erze. unterschiedliche feusammensetzungen etc^st d^^^^^ 
oekennzeichne dass der Zugabebereich des Brennstoffes in die Agglomenertromnral uber die 
Larder S^^^^ in Abhangigkeit der Beschaffenheit und der GrSBe der GrOn- 

' ^^eSti nleliung von Erz mit einem Feinanteil. Zuschlagsstoffen und gegeben^^ 
falls einen BiSder enthaltenden Griin-Agglomeraten. die mit 

enthaltenden Brennstoff. wie Koks. gebildeten Ummanteiung versehen sind wetehe Anlage einen 
Sscher fQr das Erz. di^ Zuschlagsstoffe und den gegebenenfalls vorhandenen Binder auf^ist. 

, S dne Pelletiereim-chtung nachgeordnet ist, ist dadurch Sekennze'chnet dass P^^^^^^^ 
richtung als Agglomeriertrommel ausgebildet ist, die an einem Bereich innerhalb ihrer Langserstre- 
ckung mit einer Zugabeeinrichtung fiir den Brennstoff versehen ist u^i„rirhti .nn . m 

Eine bevorzugte AusfOhrungsform ist dadurch gekennzeichnet, dass die Zugabeeinnchtung un- 
ter V^rJnderung des Bereichs der Langserstreckung, an der diese den Brennstoff in die Agglome- 

5 riertrommel abgibt, variatiel ist. 
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Vorzugsweise ist die Zugabeeinrichtung als in die Agglomeriertrommel ragendes Forderband 
ausgebildet, wobel zwecl<maSig die Farderbandgeschwindigkeil variabel ist oder die Lage des 
Forderbandes gegenuber der Langserstreckung der Agglomeriertrommel und damit der Abgabebe- 
reich des FSrderbandes veranderbar ist. 
5 Als Zugabeeinrichtungen kSnneri auch In die Agglomeriertrommel ragende Forderschnecken 
Oder Trogkettenforderer vorgesehen sein, die vorzugsweise ebenfalls in LSngsrichtung der Agglo- 
meriertommel verbringbar sind. 

Fur eine gute Durchmischung und damit eine gunslige Grun-Agglomeratbildung ist zweckmS- 
Blg der Mischer als Horizontal- oder Vertikalwellenmlscher mit an der Welle bzw. an den Wellen 
10 angeordneten Schaufein ausgebildet. 

Nach einer bevorzugten AusfUhrungsform Ist der Mischer mit der Agglomeriertrommel ingetral 
ausgebildet, sodass sobald das Erz mit den Zuschlagsstoffen und dem gegebenenfalls vorhande- 
nen Binder fertlggemischt ist. ein direkter Obergang in die Agglomeriertrommel stattfindet. wodurch 
keine eigene Fordereinrichtung vom Mischer zur Agglomeriertrommel erforderiich ist. 
15 Es liat sich fur die Durchfiihrung des erfindungsgemaBen Verfahrens als zweckmaBig heraus- 
gestellt, wenn der Bereich der LSngserstreckung, an dem die Zugabeeinrichtung fOr den Brennstoff 
diesen in die Agglomeriertrommel zugibt, zwisohen dem ersten Drittel und dem letzten Viertel der 
Langserstreckung der Agglomeriertrommel liegt, vorzugsweise zwischen der Haifte und zwei Drittel 
der Langserstreckung der Agglomeriertrommel. 
20 Die Erfindung ist nachfolgend anhand der Zeichnung an mehreren AusfQhrungsbeispielen na- 
her eriautert, wobei die Fig. 1 bis 4 jeweils eine Variante in schematischer Flielischema- 
Darstellung veranschaulichen. 

GemaU der in Fig. 1 dargestellten Ausfuhmngsform werden Erze und Zuschlagsstoffe, wobei 
auch Brennstoff, wie z.B. Koks, als Zuschlagsstoff vorhanden sein kann, von nebeneinander ange- 
25 ordneten Bunkem 1 entnommen und gelangen von diesen auf eine F6rderelnrichtung, wie ein 
FdSrderband 2, welches diese Materialien zu einem Mischer 3 fordert. der vorzugsweise als Hoch- 
leistungsmlscher, wie spater noch beschrieben wird, ausgebildet ist. 

Unmittelbar vor der Aufgabe dieser Materialien in den Mischer 3 wird den Materialien noch zu- 
satzlich iiber eine Zufuhrung 4 ein Binder, wie z.B. Branntkalk, zugegeben. Im Mischer 3 wird zur 
30 Optimierung des Mischvorganges und auch des nachfolgend noch durchzufOhrenden Agglomerier- 
vorganges Wasser uber eine Zuleitung 5 in bestimmter Menge zugegeben, um eine bestimmte 
optimale Feuchte zu ertialten. 

Die au8 dem Mischer 3 ausgetragene Mischung gelangt Uber eine Fardereinrichtung, wie ein 
Forderband 6, zu einer Agglomeriertrommel 7, in der die Mischung granuliert wird und in der auch 
35 die erforderliche Endfeuchte ilber eine WasserzufQhrung 8 eingestellt wird. Das Material gelangt 
unter zunehmender Bildung von GrGn-Agglomeraten, die schlussendlich vorzugsweise eine GrfiBe 
zwischen 2 und 8 mm aufweisen sollen, von einem Aufgabe-Ende der Agglomeriertrommel 7 zum 
gegenuberliegenden Ausgabe-Ende, von wo sie zur Weiterverarbeltung weitergefordert werden. 
Eine solche Weiterverarbeltung erfolgt vorzugsweise durch Sintem in einer Bandsinteranlage. 
40 Die Agglomeriertrommel 7 ist im dargestellten Beispiel in horizontaler Lage angeordnet; sie 
kann jedoch auch zur ErhOhung der Forderieistung leicht geneigt angeordnet sein. Dies gilt auch 
fur den Mischer 3. wenn dieser als Trommelmischer oder Hochleistungsmischer ausgebildet ist, 

Um die Bildung optimaler GrOn-Agglomerate mit einer KomgrOlie von ca. zwischen 2 und 
8 mm, insbesondere bezOglich ihrer maximalen Komgr66e, beeinflussen zu kSnnen, werden die 
45 Grun-Agglomerate - sogenannte GrQn-Pellets - be! En-eichen Ihrer optimalen KomgrSOe mit einem 
felnkamigen Brennstoff, vorzugsweise Feinkoks, ummantelt. Dies geschieht erfindungsgem§S 
innertialb der Agglomeriertrommel 7, in der eine Zugabeeinrichtung 9 fOr den Brennstoff an einer 
gewissen Stelle der Langserstreckung der Agglomeriertrommel 7 vorgesehen ist. DIese Zugabe- 
vomchtung 9 ist vorzugsweise als Forderband ausgebildet, dessen Abwurfstelle 10 den Bereich 
50 11. an den der Brennstoff den Griin-Agglomeraten beigegeben wtrti, festlegt. Die Aufgabe des 
Brennstoffs auf das Forderband 9 erfolgt uber einen Bunker 12, ein Wiegeband 13 und eine Auf- 
gabeschun-e 14. Der Brennstoff kann mit einem feinkomigen Binder versehen sein, wie z.B. mit 
Branntkalk, Hydratkalk oder Hochofenschlacke mit glasiger Struktur. 

Das Forderband 9 ragt vorzugsweise fiber ein Ende der Agglomeriertrommel 7 in diese hinein 
56 und erstreckt sich in LSngsrichtung der Agglomeriertrommel 7. 
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Anstelle des Forderbandes 9 kQnnten auch andere Zugabeeinrichtungen vorgesehen sein, bei- 
spielsweise ein SchneckenfOrderer oder ein Trogkettenforderer etc. 

Vorteilhaft ist der Bereich 1 1 des Abwurfs des Brennstoffs, d.h. der Bereich der ersten Kontakt- 
nahme des Brennstoffs mit den Griin-Agglomeraten, variierbar, was durch Anderung der Ffirder- 
bandgeschwindigkeit bewerkstelligt werden kann, sodass die Abwurfparabel fQr den Brennstoff 
geandert wird. Dies kann auch durch Verbringen des F6rderbands 9 in Langsrichtung der Agglo- 
meriertrommei 7 erzielt werden. wie dies in der Zeichnung durch einen Doppelpfeil 15 veranschau- 

''^''^ Ab dem Bereich der ersten Kontaktnahme der GrQn-Agglomerate mit dem Brennstoff werden 
diese mit dem Brennstoff ummantell und dadurch stabilisiert; ein Weitenwachsen der GrOn- 
Agglomerate wird somit verhindert. Ein gegebenenfalis vorhandener groberer Anteii des Brenn- 
stoffs, also des vorzugsweise eingesetzten Kokses. wird zwischen den ummantelten Grun- 
Agglomeraten verteilt. 

Der besondere Vortei! der Erfindung liegt darin. dass die GrQn-Agglomerate sofort nachdem sie 
gebildet sind in ihrer Form stabilisiert werden, und zwar durch das unmittelbar anschlieliend statt- 
findende Ummanteln mit dem Brennstoff. Dies bedeutet, dass die Grtin-Agglomerate nicht von 
einer Pelietiereinrichtung, wie z.B. einem Pelletierteller zu einer Brennstoffummantelungsemnch- 
tung die entweder ebenfalls als Pelletierteller oder als Agglomeriertrommel ausgebildet ist, gefor- 
dert werden mussen. Dadurch, dass die GrQn-Agglomerate unmittelbar nachdem sie die nchtige 
GroBe innerhalb der Agglomeriertrommel 7 enreicht haben, mit Brennstoff ummantelt werden und 
nicht einer ZwischenfOrderung ausgesetzt sind, ist eine genaue Kornung der Grtin-Agglomerate zu 
erzielen und es ist eine Zerstbrung derselben, wie sie bei einer Zwischenforderung stattfinden 
kann, zuveriassig vermieden. 

Die Erfindung ermfiglicht somit auf besonders kostengunstige Weise die Verarbeitung von Sin- 
terrohmischungen mit einem hohen Feinstanteil zu relativ groben GrQn-Agglomeraten. Die Korn- 
groBe der Grun-Agglomerate kann erfindungsgemaB leicM durch Verandem des Bereichs der 
Kontaktnahme der GrOn-Agglomerate mit dem Brennstoff innerhalb der Lange der Agglome- 
riertrommel 7 eingestellt werden. Die so gebildeten ummantelten Grun-Agglomerate weisen eine 
gute Durchgasbarkeit in einer Sintermaschine auf, wodurch eine hohe ProduktivitSt einer Sinteran- 
lage erzielt werden kann. Die verbesserte Permeabilitat ermoglicht auch den Verbrauch an elektn- 
scher Energie in einer Sintermaschine zu minimieren. Der so produzierte Sinter hat dann eine hohe 
und stabile Qualitat und z.B. fQr Eisenerz einen niedrigen FeO-Anteil. vroraus eine gute Reduzier- 
barkeit in einem Hochofen folgt. Durch die gute Pemneabilitat der nunmehr vorwiegend ausCrOn- 
Agglomeraten bestehenden SohUttung ist der Anteii an Falschluft an den Prozessgasen bei der 

'Gerrls deMn Fig. 2 dargestellten AusfOhrungsform ist der f*/lischer 3 als Hochleistungsmischer 
ausgebildet, und zwar weist dieser eine horizontale, angetriebene Welle 16 auf, an der sich radial 
nach auRen erstreckende Schaufein 17 angeordnet sind. Die Venwendung eines solchen Ho£*ileis- 
tungsmischers ISsst die Feuchte der GrQn-Agglomerate auf einen tk^inimalwerl absenken, wodufch 
eine zusStzliche Steigerung der Produktivitat auf einer Sintermaschine erzielt werden kann. Wel- 
ters werden die Materialien in der Mischung besonders homogen verteilt, wodurch eine gleidimS- 
Bige Qualitat des Endproduktes sichergestellt ist. , 

GemaB der in Fig. 3 dargestellten Variante ist der IVIischer 3 mit der Agglomenertrommel 7 in- 
tegral ausgebildet, d.h. es wird die fvlischung uber das Ffirderband 2 direkt in eine Trommel einge- 
bracht, deren erster Teil als Mischer 3 fungiert und deren weiterer Tell als Agglomenertrommel 7 
fungiert, in der auch die Zugabe von Feinkoks erfolgt. 

In der in Fig. 4 dargestellten AusfQhrungsfonti ist ebenfalls die Agglomenertrommel 7 mit dem 
Mischer 3 integral ausgebildet, wobei jedoch die Agglomeriertrommel 7 feststehend, d.h. ortsfest, 
am Fundament angeordnet ist und mindestens eine Welle 16 mit Schaufein 17 im Inneren der 
Agglomeriertrommel angeordnet ist. Diese Welle 16 mit Schaufein 17 durchsetzt auch den Mischer 
3 und ist antreibbar. Die Zugabeeinrichtung 9 mundet uber eine wahlweise plazierbare Offnung 18 
in die Agglomeriertrommel 7. GemaB dieser AusfOhrungsform erfolgt sowohl das Mischen als auch 
das Agglomerieren als auch das Ummanteln in einer einzigen Vonrichtung - einem Mischagglome- 
rator - wobei tien unterschiedlichen Anforderungen beim Mischen, Agglomerieren und Ummanteln 
durch 'unterschiedliche Ausbildung der Schaufein 17 in den «nzelnen Bereichen dieser Agglome- 
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riertrommel 7 Rechnung getragen wird. 

GemaR einem Ausfiihrungsbeispiel weisen 40 % der eingesetzten Komer eines zu verarbei- 
tenden Eisenerzes eine GrOBe von weniger als 0,125 mm auf. Es werden 460 t/h an Rohmateria- 
lien, d.h. an Eisenerz, Zuschlagsstoffen und Binder in die Mischeinrichtung 3 eingebracht. Die 
5 Feuchle befrSgt 3 bis 4 %. Den in den Mischer 3 eingebrachten Materialen wird im Mischer Wasser 
zugesetzt, sodass die Feuchte der liergestellten Mischung zwischen 5 und 6 % llegt. 

Die so hergestellte Mischung wird in die Agglomeriertrommel 7 eingebracht, der zusatzlich 
noch 8 t/ti Feinl<ol<s mit etwa 10 % Feuciite und einer KorngroBe Kleiner 1 mm zugefuhrt werden. 
Dies ergibt einen AusstoIX an Griin-Agglomeraten von 468 t/h {trocl<en) mit einer Feuchte von ca. 
10 6 %. Die KorngroBe der Grun-Agglomerate liegt zwischen 2 bis 8 mm. 

Die so hergestellten Erz-Griin-Agglomerate elgnen sich hervonragend zum Sintem in Folge der 
guten Permeabilitat dieser Grun-Agglomerate. 

Die Erfindung beschrSnlrt sich nicht auf das Herstellen von GrOn-Agglomeraten aus Eisenerz. 
sondern ist auch filr NIchtelsenerze, wie z.B. Blelerz oder Manganerz anwendbar. 



PATENTANSPROCHE: 



Verfahren zur Herstellung von Erz mit einem Feinanteil, Zuschlagsstoffen und gegebenen- 
fails einen Binder enthaitenden Grlin-Agglomeraten, die mit einer aus feinkfirnigen Koh- 
lenstoff enthaitenden Brennstoff, vAe Koks, und gegebenenfalls einem Binder, gebildeten 
Ummantelung versehen sind, wobei das Erz mit den Zuschlagsstoffen und dem gegebe- 
nenfalls vorhandenen Binder durchmischt wird, die Mischung pelletiert und die so gebilde- 
ten Griin-Agglomerate unter Zugabe des Brennstoffs in einer Agglomeriertrommel (7) mit 
dem Brennstoff ummantelt werden, dadurch gekennzeichnet, dass die Mischung in der 
Agglomeriertrommel (7) pelletiert wird und der Brennstoff an einem Bereich (11) der 
Langserstreckung der Agglomeriertrommel (7) zugegeben wird, an der die sich in der Agg- 
lomeriertrommel (7) bildenden GrQn-Agglomerate die fur eine Weiterverarbeitung ge- 
wunschte GrOBe aulweisen. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Mischen unter Durch- 
schaufelung, vorzugsweise unter Venwendung eines Horizontal- oder Vertikalwellenmi- 
schers (3). erfolgt. 

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Zugabebereich 
(11) des Brennstoffes in die Agglomeriertrommel (7) iiber die LSnge der Agglomeriertrom- 
mel (7) in AbhSngigkeit der Beschaffenhelt der Griin-Agglomerate varilert wird. 
Aniage zur Herstellung von Erz mit einem Feinanteil, Zuschlagsstoffen und gegebenenfalls 
einen Binder enthaitenden Griin-Aggiomeraten, die mit einer aus feinkornigen Kohlenstoff 
enthaitenden Brennstoff, wie Koks, gebildeten Ummantelung versehen sind, welche Ania- 
ge einen Mischer (3) fUr das Erz, die Zuschlagsstoffe und den gegebenenfalls vorhande- 
nen Binder aufweist, dem eine Pelletiereinrichtung (7) nachgeordnet ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Pelletiereinrichtung als Agglomeriertrommel (7) ausgebildet ist, die an 
einem Bereich (11) innerhalb ihrer Langserstreckung mit einer Zugabeeinrlchtung <9) fur 
den Brennstoff versehen ist. 

Aniage nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Zugabeeinrichtung (9) unter 
Verdndenjng des Bereichs (1 1) der Langserstreckung, an der diese den Brennstoff in die 
Agglomeriertrommel (7) abgibt, variabel ist. 

Aniage nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Zugabeeinrichtung 
als in die Agglomeriertrommel (7) ragendes FOrderband (9) ausgebildet ist. 
Aniage nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Forderbandgeschwindigkeit 
variabel ist. 

Aniage nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Lage des Forder- 
bandes (9) gegenuber der Langserstreckung der Agglomeriertrommel (7) und damit der 
Abgabebereich (11) des Forderbandes verSnderbar ist. 

Aniage nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Zugabeeinrichtung als in die 
Agglomeriertrommel ragende(r) FSrderschnecke Oder Trogkettenforderer ausgebildet und 
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vorzugsweise in Langsrichtung der Agglomeriertrommel verbringbar isl. 

10. Aniage nach einem oder mehreren der Anspriiche 4 bis 9, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Mischer (3) als Horizontal- oder Vertilolwellenmischer mit an der Welle (16) bzw. 
an den Wellen angeordneten Schaufein (1 7) ausgebildet ist. 

11. Aniage nach einem Oder mehreren der Anspriiche 4 bis 10, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Mischer (3) mit der Agglomeriertrommel (7) integral ausgebildet ist. 

12. Aniage nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass der Mischer (3) und die 
Agglomeriertrommel (7) als ortsfester Mischagglomerator ausgebildet sind, mindestens ein 
Misohwerkzeug, wie eine Welle (16) mit Schaufein (17), im Mischer (3) und in der Agglo- 
meriertrommel (7) vorgesehen ist und die Zugabeeinrichtung (9) fQr den Ummantelungs- 
brennstoff uber eine Offnung (18) der Agglomeriertrommel (7) in diese einmiindet. 

13. Aniage nach einem oder mehreren der Anspriiche 4 bis 12. dadurch gekennzeichnet, 
dass der Bereich (11) der Langserstreckung, an dem die Zugabeeinrichtung (9) fQr den 
Brennstoff diesen in die Agglomeriertrommel zugibt, zwischen dem ersten Drittel und dem 
letzten Viertel der Langserstreckung der Agglomeriertrommel (7) liegt, vorzugsweise zwi- 
schen der HSIfte und zwei Drittel der Langserstreckung der Agglomeriertrommel (7). 
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